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锻造生产安全与环保通则

一、项目信息

中文名称 锻造生产安全与环保通则

英文名称
General rules for safety and environmental protection of forging

production

标准类别
■安全 卫生 环保 基础

方法 管理 产品 其他

制定/修订 制定 ■修订 被修订标准号 GB 13318-2003

ICS 13. 100 CCS C 67

技术归口单位

（或技术委员会）
工业和信息化部

起草单位

中机第一设计研究院有限公司、江苏太平洋精锻科技股份有限公司、

钱潮森威股份公司、东风锻造有限公司、中国机械总院集团北京机

电研究所有限公司、一拖（洛阳）铸锻有限公司、湖北三环锻造有

限公司、内蒙古北方重工业集团有限公司、贵州安大航空锻造有限

责任公司、贵州航宇科技发展股份有限公司等

项目周期 6个月 12个月 ■16个月 18个月 22个月

是否同步制定外文版 是 ■否

二、目的、意义

目的、意义

安全是指没有受到威胁，没有危险、危害、损失，人类的整体

和生存环境资源的和谐相处，互不伤害，不存在危险、伤害的隐患，

是免除了不可接受的损害风险的状态。是人类生产过程中，将系统

的运行状态对人类生命、财产、环境可能产生的损害控制在人类能

接受的水平之下的状态。锻造车间安全生产的目的就是要最大限度

的避免生产人员的生命和健康受到伤害、财产损失和环境破坏。

锻造车间是锻件制造的场地，是锻造企业的主要生产场所，集

中了大量的机械设备、电气设备、加热设备，在空中、地面、地下

等场所分布，危险源多，容易造成重大安全事故。因此，《锻造生

产安全与环保通则》是与广大锻造生产企业密切相关的一项标准，

能够切实保护锻造生产相关人员的身体健康与人身安全。
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目前，锻造行业普遍采用强制性国家标准是 2003年发布的 GB
13318—2003《锻造生产安全与环保通则》，该标准发布实施已经将

近 20年，在此期间国家和行业对于锻造生产的安全与环保要求也越

来越严格，标准中的技术内容已经不能与当前国家产业发展紧密结

合，标准中引用的强制性标准和推荐性标准很多已经废止或修订更

新，国内锻造企业的相关产业人员已无法完全依据原标准来指导安

全生产和生产中的环境保护工作。因此，亟需修订原有标准，为锻

造企业的安全生产及和环境保护提供科学依据。

本次修订基于国内锻造企业生产实际情况以及国家最新的安全

和环保政策进行修改完善，解决了锻造生产过程现有标准与实际情

况不一致的难题，增加了标准的时效性。本标准发布实施后可有力

保障锻造产业相关从业人员在生产过程中的身体健康与人身安全，

促进我国锻造行业的健康有序发展，对我国锻造行业的环境保护起

到积极推动作用。

三、范围和主要技术内容

范围和主要技术内容

本标准规定了锻造生产过程中的安全、环保的通用技术条件。

本标准适用于锻造生产和为锻造生产提供的各类设备及工装模

具，以及与锻造生产有关的新技术、新工艺、新设备、新材料的开

发、技术引进、长远规划、工厂设计和技术改造。

主要修订内容：

1）原标准为条文强制，其中第 9章、第 5.2条、第 10.2条为强

制性条款，其余为推荐性条款。此次修订将标准改为全文强制。

2）原标准的规范性引用文件中，GB 2894《安全标志》已修订，

修订后更名为《安全标志及其使用导则》；GB/T 4064《电气设备安

全设计导则》已作废，现行有效的标准为 GB/T 25295-2010《电气设

备安全设计导则》；GB/T 6067《起重机械安全规程》已修订，修订

后为系列标准 GB/T 6067.1~GB/T 6067.5；GB/T 11651《劳动防护用

品选用规则》已修订，修订后被 GB 39800.1-2020 《个体防护装备

配备规范 第 1部分:总则》代替；GB 12801-1991《生产过程安全卫

生要求总则》已修订，现行有效版本为 GB/T 12801-2008；GBJ
102-1987《工业循环冷却水设计规范》已作废，被 GB/T 50102-2014
《工业循环水冷却设计规范》代替；TJ 36《工业企业设计卫生标准》

已作废，被 GBZ/T 300-2017《工作场所空气有毒物质测定》系列标

准部分代替。此次修订对以上已作废或修订的规范性引用文件进行

了更新，并根据现行有效的标准对 5.1.2、5.2.1、5.2.11、7.1.1、7.1.2、
7.5.3.6、8.1.5、9.1、9.2.1、9.6.1等条款中相应引用处的技术要求做

了修改完善。

3）考虑目前企业锻造生产的实际情况和技术要求，删除了 5.1.1
条“厂房一般应建成独立的建筑物”、5.1.10条对气体分配站、储气罐、

油罐的要求、5.2.10条机组内设备之间推荐距离及其毗邻机组设备推

荐距离的要求，更改了 5.2.4条工作场所噪声要求、5.2.5条车间照明

要求、8.3.2~8.3.6条加热要求、9.4.10条噪声和振动及其控制要求、

9.6.4条废水及其控制要求。
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国内外情况简要说明

目前，我国锻造行业在各个方面均取得长足发展，基本满足国

内经济建设、国防建设、基础设施建设的需要。在此基础上，也具

备了支撑“走出去”战略布局的能力，出现了一批在特定锻件领域

具备较强技术优势的企业，其生产的高端锻件已逐步开始替代进口，

并具备了参与国际竞争的能力。出口企业数量不断增多，通过与国

际知名品牌主机厂配套，市场拓展能力、产品质量、工艺水平进一

步提高。部分领先企业开始着手自动化、数字化和信息化制造的布

局工作，在自动化生产和现场数据采集方面取得了一定进展，部分

龙头企业建设了锻造“智能”制造工厂。与国外同行相比，除材料

之外，绝大多数的关键控制点都处在逐步缩短差距到超越并引领的

状态。锻造行业产业链配套水平整体提升，继续保持全球最大的锻

造行业发展规模。产品技术、工艺技术、模具技术及装备技术都产

生了较大的突破。锻造产品向多元化、复合化发展，结构上整体化、

模块化；材料高强化、轻量化、多样化；工艺向“控形、控性”、

冲锻结合等复合化工艺发展。锻造生产向自动化、数字化、信息化

方向发展。随着国民经济的发展以及国家对高端装备制造业和重要

基础零部件行业的大力支持，国内锻造行业也在逐步朝“专精特新”

以及专业化和规模化方向发展。
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